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NAVOD K SPAJKOVANYM DOSKOVYM
TELEPLNYM VYMENNIKOM

TECHNICKE SPECIFIKACIE A SCHVALENIA

Pozri typovy Stitok produktu.

Viac podrobnosti o schvaleniach vdm poskytne spoloénost SWEP
alebo si pozrite prislusné technické karty na www.swep.net.
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Entita produktu

ZARUKA

Spolo¢nost SWEP pontka 12-mesaénu zaruku od ddtumu montéze,
ktora vsak nemdze prekrocit 15 mesiacov od datumu doruéenia.
Zéruka sa vztahuje len na vyrobné a materialové nedostatky.

VYHLASENIE

Vykon spajkovanych doskovych tepelnych vymennikov (dalej len
,SDTV“) vychddza z montaze, Gdrzby a prevadzkovych podmienok v
sulade s tymto ndvodom. Spolo¢nost SWEP nenesie zodpovednost za
SDTV, ktoré nespifiaju uvedené kritéria.

SDTV nie je typovo schvaleny na unavové zataZenie.

VSEOBECNE INFORMACIE
Predna doska SDTV od spolo¢nosti SWEP

je oznacena Sipkou na nélepke alebo P1 "
priamo vyrazenou na doske. Uvedena 2
znacka oznacuje prednu Cast vymennika a @
umiestnenie vnutornych a vonkajsich F1 /\
okruhov/kandlov. Ak Sipka ukazuje nahor,
strana nalavo (porty F1, F3) je vnatorny
okruh (pre asymetrické jednotky Narrow)
a strana napravo (porty F2, F4) je vonkajsi
okruh (pre asymetrické jednotky Wide).
Porty F1/F2/F3/F4 sa nachadzaju na P3 Fa
prednej strane vymennika. Porty

F3

P1/P2/P3/P4 sa nachadzaju na zadnej
strane. VSimnite si ich poradie.

NASTAVENIE PRIETOKU
Kvapaliny mozu cez tepelny vymennik pretekat rozli¢nymi smermi.
Vymenniky s paralelnym prietokom maju dve odlisné konfiguracie
prietoku:
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B9, B30, B60, D650 a D700 su nakonfigurované na krizovy prietok
miesto paralelného, ktory je u SDTV bezny. Pri B9, B30 a B60, su
porty F1-F4 ekvivalentom vonkajsieho okruhu a porty F2-F3
vnutorného okruhu. Pri D650 a D700 tvoria porty F5-F6 vonkajsi
okruh a porty F1-F4 a F2-F3 vnutorny okruh.

Ak pri jednofézovych systémoch pouzivate B30 alebo B60,
dosiahnete rovnaky tepelny vykon bez ohladu na zapojenie privodu
a odtoku, a to vdaka jeho Stvorcovému tvaru a priecnemu
usporiadaniu prietoku. No vyber pridenia kvapaliny na strane Ha L
zavisi od poziadaviek na tepelny a hydraulicky vykon. Ak B30 alebo
B60 poutzijete ako kondenzator, je doleZité, aby sa chladiace médium
privadzalo cez port F2 a odvadzalo cez F3.

POKYNY NA DVIHANIE PRI VACSICH SDTV
A. Dvihanie vo vodorovnej polohe

B. Dvihanie z vodorovnej do zvislej polohy
C. Dvihanie v zvislej polohe

UPOZORNENIE.
Nebezpecenstvo poranenia oséb. Pri dvihani
zachovajte bezpecény odstup 3 m.
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MONTAZ

Vymenniky nevystavujte nadmernému pulzovaniu (t. j. cyklické mu
tlaku ani teplotnym zmendm). DdleZité je aj to, aby sa na ne
neprenasali Ziadne vibracie. Ak by k nim mohlo déjst, namontujte
pohlcovace vibracii. Pri spojoch s velkym priemerom odporicame v
rdmci potrubia pouZit expanzné zariadenie. Takisto odpori¢ame
medzi vymennik a montaznu svorku namontovat naraznik (napr.
gumeny montazny pasik).

Smer montaze

Pri jednofazovych systémoch (napr. voda — voda alebo voda — olej)
ma smer montaze len maly alebo Ziadny dopad na vykon vymennika.
No pri dvojfazovych systémoch je orientdcia vymennika velmi
dolezita. Pri dvojfazovych systémoch by sa SDTV od spolo¢nosti
SWEP mali montovat vertikdlne, pricom Sipka na prednej doske by
mala smerovat nahor.



Navrhy na montaz

Navrhy na montaz su uvedené nizsie.

Ako volitelné moznosti su k dispozicii nozicky, konzoly a izolacia.

Pri montazi matice na skrutku sa odporuca pouzit mazivo. Zabraruje
odtrhnutiu skrutky.

Podopretie zdola

Konzola z valcovaného kovu (x = gumova vlozka)

Rozpera a skrutka (x = gumova vlozka)

So zavrtnymi skrutkami na montdaz vpredu alebo na zadnom kryte

I1zol4cia pre chladiace systémy
Izolacia pre vykurovacie systémy
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SPOJE

Vsetky spoje st k SDTV pripojené natvrdo vSseobecnym vakuovym
spajkovanim, co je proces, pri ktorom vznika velmi silné utesnenie
medzi spojom a krytom. Upozorriujeme vsak na nasledovné.

A

V zavislosti od systému je k dispozicii mnoho moznosti na jednotlivé
typy a miesta spojov (napr. priruby Compac, priruby SAE , Rotalock,
Victualic, zavitové a zvarané spoje). Je ddleZité vybrat si spravny
medzindrodny alebo miestny Standard spoja, pretoze nie vzdy su

kompatibilné.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poskodenia spoja
Nepripajajte protikus silou, ktord by mohla
poskodit spoj.

Spoj Spoj Spoj
Rotalock Victualic zvarom
= =)
=)
Typ DIN Priruba Spoje cez tesniaci
Priruba Compac typu SAE kruzok SAE

Tesniaci povrch
Niektoré spoje maju Specialny
plastovy kryt na ochranu vlakien
spoja a tesniaceho povrchu (X) a
na to, aby zabranili vniknutiu Spiny
a prachu do BPHE. Plastovy kryt
treba opatrne siat, aby ste

neposkodili vlakna, tesniaci

povrch ani inu ¢ast spoja. Niektoré spoje maju vonkajsiu patku na
ulahcenie kontroly tlaku a presakovania SDTV pocas vyroby.

Spajkované spoje

Spajkované spoje su v principe navrhnuté na rurky s rozmermi v mm
alebo palcoch. Rozmery koreSponduju s vndtornym priemerom
spojov. Niektoré spajkované spoje od spolo¢nosti SWEP su
univerzalne, t. j. pasuju na rdarky s denomindciou v mm aj v palcoch.
Su oznacené ako xxU. Napriklad 28U pasuje na rurky s priemerom
11/8” a 28,75 mm.

Vsetky SDTV st vakuovo spajkované Cistou medou alebo
nehrdzavejucou ocelou. Na odstranenie oxidov z kovového povrchu
sa pouziva spajkovacia pasta. Vdaka svojim vlastnostiam je
potencialne velmi agresivna. Nasledne je velmi doleZité pouZit
spravne mnozZstvo pasty, nadmiera by mohla viest k silnej kordzii.
Pasta sa nesmie do vymennika dostat.

Spajkovanie

Odmastite a vylestite povrchy. Naneste spajkovaciu pastu. Do spoja
vloZte medenu rurku, podrzte ju na mieste a spojte 45 % striebornou
spajkou pri teplote max. 450 °C pri spajkovani na makko a 450 — 800
°C pri spajkovani natvrdo. Nemierne hordkom na vymennik. Proti
prehriatiu vymennika pouzite mokrd handru. Vnatro vymennika

(chladiacu stranu) chrante pred oxidaciou plynom N2.

Ak je potrebné dalSie zvaranie, vezmite do uvahy, Ze BPHE a ich
sucasti boli pocas vyrobného procesu vystavené rozsiahlemu
tepelnému spracovaniu, ¢o moze viest k zmenam parametrov
zvarania.

UPOZORNENIE
Nadmerna teplota méze viest k roztaveniu medi a
zniceniu vymennika.

Ak spoloénost SWEP doda adaptér alebo prirubu, ktord zakaznik
pripajkuje k vymenniku, neprebera zodpovednost za nespravne
spajkovanie ani za nehody, ku ktorym poéas neho méze dojst.

Pripojenie zvaranim A
Obrazok A. Zvaranie sa odporuca len pri Speciadlne
navrhnutych zvéranych spojoch. Vsetky zvarané

spoje spolo¢nosti SWEP maju 30 ° skosent hanu v

hornej Casti spoja. Nezvarajte rurky s inym typom

spojov. Rozmery v mm koresponduju s vonkajsim

priemerom spojov.

Zvaranie

Ochrénte vymennik pred nadmernym teplom:

a) pomocou vlhkej handry okolo spoja,

b) vytvorenim skosenej hrany na pripajacej rirke a okrajoch spoja,
ako vidno na (obrazku B).

Zvéranim TIG alebo
MIG/MAG. Pri elektrickych
zvéracich okruhoch pripojte
uzemnovaci koniec k
pripajacej rurke, nie k zadnej
Casti stpravy s doskami. Maly
prietok dusika cez vymennik
zniZi vnutornd oxidaciu.
Skontrolujte, ¢i na
pripravenom spoji nie su stopy po medi. Ak ste spoj pripravili
brisenim, vykonajte primerané opatrenia na prevenciu prilnutia
medi na povrch nehrdzavejtcej ocele.

Povolené zataZenie spojov po¢as montaze rurok

Maximélne povolené zataZenie spojov uvedené v tabulke Al plati
pocas montaze. Hodnoty pre spoje hibokého tahania (DD) su
uvedené v tabulke A2.

e . Y . M
ZataZenie spojov poas prevadzky t

Potrubie musi byt dobre podopreté
tak, aby sa pocas prevadzky
neprenasala na BPHE Ziadna zataz. Mb



Sila Tlakova Moment Krutiaci

rezu, Fs* sila, Ft ohybu, Mb moment, Mt

(kN) (kp) (kN) (Nm) (kpm)  (Nm) (kpm)
w’ 3.5 357 2.5 255 20 2 35 3.5
%" 12 1224 2.5 255 20 2 115 115
1” 11.2 1142 4 408 45 4.5 155 16
1%” 14.5 1479 6.5 663 875 9 265 27
1%” 16.5 1683 9.5 969 155 16 350 355
2" 21.5 2193 13.5 1377 | 255 26 600 61
2%" 44.5 4538 18 1836 | 390 40 1450 148
3” 55.5 5660 18.4 1876 | 575 59 2460 251
4" 73 7444 41 4181 | 1350 138.5 4050 413.5
6” 169 17233 63 6424 | 2550 260 13350 1361

Velkost DD Sila Tlakova

Moment Kratiaci
rarky Velkost rezu, Fs* sila, Ft ohybu, Mb moment, Mt
spoja  (kN) (kp) (kN) (kp) (Nm) (kpm) (Nm) (kpm)

3/8”  |965 (3.5 35725 255| 10 1 |35 35
12" 1128 |35 357|25 255 10 1 [35 35
/8 116 |35 35725 255 10 1 |35 35

*Smykova sila (Fs) sa vypoéita na zaklade spojov.

Povolené zataZenie pri montazi so zavrtnymi
skrutkami

Jednou z moznosti je montaz SDTV pomocou
zavrtnych skrutiek Skrutky st zvarané pre
vymenniky. Maximdlne povolené zataZenie
pri montazi so zavrtnymi skrutkami je
uvedené v tabulke B.

Kratiaci
moment
Mt (Nm)

Zavrtna Namahana IELGIE]
skrutka oblast sila
As (mm?) Ft (N)

UNC Namahana Tlakova Kratiaci
Zavrtna oblast sila moment
skrutka As (in?) Ft (Ibf) Mt (Ibfin)
1/4” 0.032 315 27

5/16” 0.053 585 71

wn 0.144 1349 239

MONTAZ SDTV PRI ROZLIENYCH SYSTEMOCH

Jednofazové systémy

Ak Sipka ukazuje nahor, zvyc¢ajne by sa na lavu stranu vymennika mal
pripojit obvod s najvy$ou teplotou a/alebo tlakom. Napriklad pri
typickom systéme voda - voda sa obe kvapaliny spdjaju v prietoku
proti prudu, t. j. privod hortcej vody je spoj F1, odtok F3, privod
studenej vody je F4 a odtok F2. Je to preto, lebo na pravej strane
vymennika je o jeden kanal viac nez na lavej, a horice médium je
preto obalené studeny, ¢im sa predchddza tepelnym stratam.

Dvojfazové systémy

Je velmi dolezité, aby mal pri chladiacich systémoch kazdy chladiaci
kanal na oboch stranach kanal na vodu/solanku. Chladiaca strana
musi byt zvycajne pripojena k lavej a okruh s vodou/solankou k
pravej strane vymennika. Ak je chladi¢ pripojeny nespravne k
prvému a poslednému kanalu miesto vody/solanky, odparovacia
teplota klesne a hrozi riziko zamrznutia alebo velmi zlého vykonu.
SDTV od spolo¢nosti SWEP, ktoré sa pouzivaju ako kondenzatory
alebo vyparniky, treba na strane chladi¢a vidy opatrit primeranymi
konektormi.

Kondenzatory (obrazok A)

Chladiace médium (plyn/para) by malo byt
pripojené k hornému lavému spoju F1, a
kondenzacné k doInému favému spoju F3.
Privod okruhu s vodou/solankou by mal byt
pripojeny k dolnému pravému spoju F4 a odvod
k hornému pravému spoju F2.

SDTV so schvalenym UL na pouzitie s CO2 podla
Casti Il alebo VI v siboroch UL. Pri pouZiti s CO2

by mal systém mat bezpecnostny tlakovy ventil na kazdej strane
vymennika. Ak tlak v systéme dosiahne 0,9 x tlak, na ktory je uréeny,
treba otvorit bezpe¢nostny tlakovy ventil.

Vyparniky (obrazok B)

Chladiace médium by malo byt
pripojené k dolnému lavému spoju (F3),
a vyvod chladiaceho plynu k hornému
avému spoju (F1). Privod okruhu s
vodou/solankou by mal byt pripojeny k
hornému pravému spoju F2 a odvod k
dolnému pravému spoju F4.

Expanzné ventily

Expanzny ventil by mal byt umiestneny v urcitej vzdialenosti od
vstupu vyparnika bez ohybov, rozsireni alebo redukcii medzi nimi.
Odporucana vzdialenost medzi expanznym ventilom a privodom
vyparnika je 150 — 300 mm, alebo v pomere dizky rarky k jej
vnutornému priemeru 10 - 30. Rovnako ddleZité, aby bolo potrubie
umiestnené vodorovne. Priemer rurky medzi expanznym ventilom a
SDTV je dolezity z pohladu tepelnych vlastnosti.

Rurka by normalne mala mat rovnaky priemer ako spoj a na
dosiahnutie optimalneho prietoku je mozné zvolit spravny priemer
pomocou softvérového néstroja SSP spolo¢nosti SWEP. Dalsou
moznostou je pouZitie kuZelového spoja, ak je potrubie mensie ako
spoj. Zvoleny privodny spoj by nikdy nemal byt vacsi ako priemer
vstupného portu na porte F3, pretoZe to zvySuje riziko oddelenia faz.
Vdaka distribu¢nému zariadeniu je velkost privodného portu (F3)
mensia vo vyparniku ako v modeli B.

Ak je pouzita banka expanzného ventilu, banka by mala byt
namontovana asi 200 mm od odtokového spoja plynného
chladiaceho média. Pri vyparnikoch
je celkovy pokles teploty pokles

v internom rozvodnom systéme
plus pokles v expanznom ventile.
Uspokojivy vykon dosiahnete
zvycajne vyberom o stupen

vacsej velkosti ventilu

Ochrana pred zamrznutim

a) Pouzite filter < 1 mm, 16 sietka

b) Ak sa teplota vyparnika pribliZi k bodu mrazu na strane kvapaliny,
pouZite prostriedok proti zamrznutiu

c) N ochranu pred mrazom pouZzite termostat a prietokovy
prepinac, aby sa zaistil prietok vody pred, pocas a po poufZiti
kompresora.

a) Nepouzivajte funkciu "odéerpat”

e) Pri zapnuti systému pred zapnutim kondenzatora na chvilu
prestarite (alebo cezen zniZte prietok)

f) Ak st v niektorom z médii Ciastocky vacsie ako 1 mm, pred
vymennik treba pripevnit sitko

CISTENIE SDTV F2
Velmi vysoky stupen turbulencii

ma zvycCajne samodistiaci efekt F1
na kanaly SDTV. No niektoré Privod

systémy mézu mat vysoku cIp

tendenciu zanasat sa (napr. ak sa
pri vysokych teplotach pouziva
velmi tvrda voda). V takych
pripadoch je vidy mozné vycistit
vymennik cirkuldciou Cistiacej
kvapaliny (CIP — Cistenie na
mieste). PouZite nadrz so slabou
kyselinou, 5 % kyseliny
fosforecnej alebo ak vymennik
Cistite Casto, 5 % kyseliny
Stavelovej. Nacerpajte Cistiacu
kvapalinu do vymennika.

F3

Odtok
Cip

Pri ndrocnych systémoch odporic¢ame na zarucenie jednoduche;j
udrzby pripoje/ventily CIP namontované vo vyrobe. Pri Cisteni
nacerpajte Cistiaci roztok cez vymennik zo spodného spoja do



vzduchového ventilu. Na optimalne vy¢istenie by mal byt prietokovy
pomer najmenej 1,5-krat vacsi nez bezny prietok, podla moznosti v
rezime spatného vyplachu. Ak je to mozné, kazdych 30 minut merite
smer prietoku. Po vycisteni nezabudnite vymennik dékladne
vyplachnut ¢istou vodou. 1 — 2 % roztok hydroxidu sodného (NaOH)
alebo hydrogén uhli¢itanu sodného (NaHCO3) pred poslednym
vyplachom zabezpeéi neutralizaciu kyseliny. Cistite v pravidelnych
intervaloch. Viac informdcii o Cisteni SDTV ndjdete v informacidch o
CIP od spolocnosti SWEP alebo v jej miestnej pobocke.

Odvzdusiiovanie SDTV

Na teplu stranu vymennika, kde je plyn najmenej rozpustny vo vode,
treba pripevnit odvzdusriovaci ventil. Dbajte na to, aby bol na
vymenniku pripevneny relativne vysoko. V zavislosti od potreby sa
bude frekvencia odvzdusniovania menit.

SKLADOVANIE
SDTV treba skladovat v suchu. Pri dlhodobom skladovani (dIhsie ako
dva tyzdne) by teplota mala byt medzi 1 °a 50 °C.

VZHLAD

Po spéjkovani sa na povrchu vymennika méZu objavit rozsiahle
medené flaky. Zmena farby nie je sp6sobena kordziou a nema vplyv
na vykon vymennika ani na jeho poutzitie.

LIKVIDACIA

Vezmite prosim na vedomie, Ze po skonceni Zivotnosti je potrebné
zlikvidovat BPHE v sulade s miestnymi predpismi o ochrane
Zivotného prostredia.

Viac informacii najdete v technickych informaciach od spoloc¢nosti
SWEP alebo v jej miestnej pobocke.

www.swep.net



